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d(lidBlast

PRINSIPP

Aquablast er konstruert slik at man kan
avfette og sand- eller glassblase i en og
samme operasjon. Vann og blasemiddel
blandes i bunnen av kabinettet, og
transporteres ved hjelp

av en polyurethane-pumpe frem til den
manuelle blasepistolen. Trykkluft
tilfores pistolen ved dysen, slik at
hastigheten oker og onsket
renseeffekt oppnas. Vann og
blasemiddel resirkuleres i maskinen.
Fint blasemiddel og andre
forurensninger mates via et overlep

til sedimenterings-filteret, som
befinner seg pa gulvet bak

maskinen.

FORDELER VED VATBLASING

- STOVFRI PROSESS -

* RENSING VED HJELP AV
V/ESKESTROM- IKKE ANSLAG SOM
VED TOBRBLASING.

* AVFETTING OG SAND- ELLER
GLASSBLASING | EN OG SAMME
PROSESS.

« BEDRE FINISH OG VESENTLIG
MINDRE FORBRUK AV BLASEMIDDEL.

« UNNGAR PENETRERING AY
BLASEMIDDEL | MYKE MATERIALER |

VIKTIGE DETALJER !

Sikker og enkel i bruk

Sterk og robust konstruksjon i 100% rustfritt stal. |

Sidedor for ilegg av storre komponenter + Start/Stopp med fotbryter. + Sedimenterings-fiter
Innvendig gummiert for slitasje

« Paolyurathane senkemimpe med

« 1 aller 3-lase, 2,2kw/2800 o/min
vinduspusser. Vindu av med dyser av Borcarbide. hurtigkobling og filter i rustiritt aletrisk motor. Demonteres
=thl

+ Polyurethane-stopt bidsepistol

» God sikt ved hjelp av spyling og

ankelt samman med pumpe ved
eventuelt vedlikehokd.

laminedt glass.



RORIROSIONS
TEKNIKK AS

TYPISKE BRUKSOMRADER

. AVFETTING/OVERFLATEBEHANDLING AV DELER TIL BIL- OG REPARASJONS
VERKSTEDER

* RENGJORING AV STOPEGODS 0OG FORMER

» FJERNING AV RUST, GLODESKALL, FASTBRENTE KULLSTOFFER O.L

« OVERFLATEBEHANDLING FOR SVEISING, BELEGGING, LAKKERING O.L

* OVERFLATEFORBEDRING (“SATIN y '
FINISH") PA RUSTFRITT STAL OG
ANDRE METALLER

* FJERNING AV SMA GRADER PA
MASKINERTE DETALJER

« RENGJORING AV
ELEKTRONISKE KOMPONENTER §

TILLEGGS UTSTYR

= Miva- indikator for vann/blasemiddel
blandingen.

* Rensing i lukket sirkulasjons-system

= Manuell rensepistol for vann.

= Syklon for utskilling av partikler

I e ||

* For enklamn hi

« Ved fleming av sterre mengder + Hele kabinettet er innvendig ndtaring av » For ytterligere forerkling av gods-
oljefett, vil en varmtvanns- kledd med gummi. detaljena kan det monteres héndteringen kan det leveres
lesning veere den beste dreiebord 600-1000 mm | uttrekkbart drelebord | rustiritt stal,
lesningen. En 3 kw diameter.
termastatstyrt varmekolbe kan
monteres | traklen. ANDRE DIMENSJONER

TEKNISK PA FOREPORSEL
! |4| SPESIFIKASJON
Lp— Spenning  [400V 3fase + 0-Leder
eller 230V 1-fase
| Trykkduft 7 bar 1.14 m3/min
- IAnsiutning 1/2" BSP
O O Vanntilforsel 2~ 8 bar
nslutning 1/2* BSP
A B I Drenering Guivniva- Ca. 10 literimin
N A
jkn ( Ventilasjon 4" (110mm) Kanal til yiternvegg
cl| | y E . Trakt-kapasitet 915 1215 1515
iy i Va;; _ 50 liter 100 liter 150 liter
e A o Riweniddel  Lisia 25 KG 25 KaG
D 1~ R Nelt 80 /100 KG  |250 KG 250 KG
Modell/dimensjon (mm) | A B C D E F G H |
915 1891 | 1789 | 840 | 915 | 1075 | 878 | 880 | 750 | 873
1215 1891 | 1789 | B40 | 1215 | 1075 | 878 | 1180 | 1050 | 873
1515 2041 [ 1939 | 840 | 1515 | 1075 | 878 | 1480 | 1350 | 1023
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VI PRODUSERER OGSA INDUSTRIELLE
VASKEMASKINER OG SANDBLASEKABINETTER

TEKNISK VEILEDNING

TA GJERNE KONTAKT MED VAR
SALGSAVDELING, SOM VIL GI
NODVENDIGE RAD OG VEILEDNING |
FORBINDELSE MED VATBLASING.

MER INFORMASJON FINNER DU PA:
www.korrosjonsteknikk.no

TEKNIKK AS

TIf: 22 8020 60
Faks: 22 80 20 61
Stanseveien 13 , 0975 Oslo

mail @korrosjons-teknikk.no
web:korrosjonsteknikk.no



