KORROSJONS
TEKNIKK AS

Supplying wood- and metal-finishing Industry

Konduktivitetsmaler Eutech Cond 7+

Kort brukerveiledning
Denne prosedyren er i henhold til ISO 8502-6.

Falgende falger med i kofferten:

Eutech Con 6 med probe.

25 selvklistrende patcher (puter).
3 spraoyter.

3 sproytenaler.

Malebeger.

Destilert vaeske.

Prosedyre: ‘
1. 15 ml destillert vann helles ned i malebegeret. Notér saltinnholdet, Kror som avleses i uS.
2. Sug opp 3 ml vaeske (destillert vann) fra malebegeret og sprayt denne vaeska inn i
patchen. Sug deretter vaesken ut av patchen. Gjenta denne prosedyren 3-4 ganger.
Avslutt med vaesken vaerende i sprayten.
3. Vaesken fares na tilbake til malebegeret, slik at det na er 15 ml vaeske i begeret igjen. Les
av saltinnholdet KEetter i US.

Regn ut differansen mellom Ketter 0g Kror 0g noteér differansen. For & fa saltinnholdet i mg/m?2
ganges differansen med 6. Sagt pa en annen mate:

Konduktivitet [mg/m?] = (KEtter - Krer) X 6

Etter bruk skal probe, malebeger og sprayte rengjeres med destilert vann.

Kilde: Overflatebehandling mot korrosjon. Dag kjernsmo, Kjell Kleven og Jan Scheie.
Universitetets forlag. 4. Opplag 2007.
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